Navod na udrzbu nerezového zabradli

Pougzity pripravek - Cisti¢ na nerezovou ocel — 400 ml — 10-09-010

Odstranuje vapenné, mastné a podobné usazeniny rychle a bezproblémové z nerezovych ploch. Zamezuje
statické elekt¥iné. Neobsahuje fosfore¢nan a formaldehyd. Cisti¢ vytvofi specialni ochranny film, ktery méze
pfijit do styku s potravinami.

Navod k pouZziti:

Protfepejte nadobku, nastiikejte na znecisténé misto (sprej nestiikd v kazdé poloze!), nechte kratce
pUsobit, poté otrete suchym hadrem. Pfi velkém znecisténi pouZijte kartacek nebo houbicku, nasledné
oplachnéte vlaznou vodou a znovu aplikujte Cisti¢. Takto oSetfit povrch je vhodné minimalné dvakrat ro¢né

Bezpecnostni opatreni:

R12 Extrémné hoflavy, R35 drazdi o¢i. R53/53 $kodlivy pro vodni organizmy. S23 nevdechovat aerosol
S24/25. Zneskodnéte tento material a jeho obal ve sbérném misté pro zvlastni nebo nebezpeéné odpady.
S46 pfi poziti okamzité vyhledejte Iékafskou pomoc a ukaZte tento obal nebo oznaceni. Obsahuje Propan-
Butan.

Ndadobka se nachazi pod stalym tlakem:

Chranite pred sluncem a teplotami nad 50°C. po pouZiti ndsilné neotvirat, nevhazovat do ohné. Nestfikejte
proti plamenu nebo na zhavé predméty. UdrZujte v dostatecné vzdalenosti od zapalnych zdroji — nekurte.
Nevdechujte aerosoly. Pro spravnou recyklaci nddobku zcela vyprazdnéte. Uchovavejte mimo dosah déti.

(Art.Nr.80240)
Vyrobce: Vortec. GmbH An der Rosenhelle 4 D-61138 Nierdolfelden Némecko
Dovozce pro CR Inox design s.r.o. Vieborovice 98. 36263 Dalovice
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Proc je dileZita adrzba nerezového zabradli

Nerezova ocel je slitinou nékolika kovd, kde dulezitou roli hraji chrom, nikl a molybden. Na povrchu
nerezové oceli je tzv. pasivni vrstva, ktera brani oxidaci a udrzuje povrch vyrobku, ¢i budovy, stale stejny i
po desitky let. KdyZ externi podminky narusi tuto pasivni vrstvu, miZe i nerezova ocel podlehnout korozi.
Pricinou muze byt nespravna montdz, vybér jakosti, ale i nekvalitni péce.

Jak ochranit nerezovou ocel

Pfed kterymi nepfiznivymi vlivy chranit nerezovou ocel:

. Ovzdusi s vysokou hladinou pramyslovych exhalaci, skodliviny z vyfukovych plyn(, ocelovy,
cementovy Ci vapenny prach, posypova stl a vodu s vyssim obsahem chloridu sodného.
J Styk s predméty podléhajicimi korozi — povrch nerezového vyrobku nesmi pfijit na del$i dobu do

styku s predméty podléhajicimi korozi, tyto pfedméty by mohly zkorodovat a zanechat na nerezu tézko
odstranitelné skvrny nebo zpUsobit trvalé poskozeni.

. Také dlouhodobé usazovani necistot na povrchu - ¢astecky prachu mohou obsahovat castice kovu
nebo rzi, které se uvolnily z jinych material( a oxiduiji.

Spravna montaz

Pti zpracovani nerezové oceli dbdme na zajisténi ochrany nerezové oceli pred prachem z brouseni, pfi
svarovani a pfi jinych pracich. Jistotou je také dlikladné vycisténi a konzervovani po montazi.

Udrzba

o Prvni Cisténi - po montazi provedeme prvni ¢isténi pomoci Cisticiho spreje uréeného na nerezovou
ocel.

J Dalsi ¢isténi - idrZba nerezového zabradli je velice jednoducha - postaci, kdyz ho umyjete Cistou

vodou, pripadné vycistite horkou parou. NepouZivejte jakékoliv chemické ptisady. Povrchy z nerezové oceli
Cistime pravidelné. V prostredi s méné narocnymi podminkami Cistime nerezovou ocel kazdych 6 — 12
mésica, v prostiedi s vice narocnymi podminkami, napr. exteriér, kazdych 3 — 6 mésicu.

Co délat pfi poruseni pasivni vrstvy

Po svarovani a vyskytu koroze z vyse uvedenych pri¢
vétsiné pripadd chemické cisténi, pripadné moreni s
Jaky je spravny pracovni postup pfi moreni?

in je nejvhodné;jsim a nejucinnéjsim zplsobem ve
naslednou pasivaci.

1. Odmasténi povrchu a odstranéni mechanickych necistot.

2. Aplikace moticiho prostredku.

3. PUsobeni moficiho prostredku.

4, Oplach vodou, pfipadné dikladné mechanické ocisténi hadrem nebo kartacem pod vodou.

Pasivace povrchu

Rizeny vznik pasivaéni vrstvy dosahneme pomoci pasivacniho prostfedku, napft. pasty. Tyto pfipravky nejsou
uréeny pouze k pasivaci, ale téZ k odstranéni drobnych necistot z(istavajicich po mofeni, jez se uvolnily ze
spar a Stérbin mezi prerusovanymi svary a k Cisténi povrchi od naletové koroze.

Pouzivané tfidy nerezové oceli

. AISI 304 (A2) - Uslechtilé nerezové oceli pro vnitini i venkovni pouZiti, nehodi se pro agresivni
prostiedi s obsahem Cl (chlor), S (sira) a NaCl (chlorid sodny). To jsou zejména bazény, wellness provozy,
primofské oblasti, silnice s hustym provozem a prlimyslové oblasti, posypova sul.

J AISI 316 (A4) - Do vyse zminénych neptiznivych oblasti doporucujeme pouzit nerezovou ocel jakosti
AISI 316, ktera je vici nim odolna.
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